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(18 Einleltung

Das vorllegende Service-Handbuch ist im Zusammenhang mit

dem Manvel fiur den Serlendrucker 50 1152/Rodell 257 zu ver-
wenden., Oeshalb wurde auf die allgemelngilltigen technischen
Parameter, das technlsche Datenplatt, die Interfacebeschrei-
bungen, des interne Testprogramm und auf dle Beschrelbung
der Inbetrlebnahme des Oruckers verzichtet,

Te Iechnigche Begchrelbung
Tele Allgemeines
1.1.1. Verwendungszweck

Oer Serlendrucker robotron 1152/Typ 257 ist eln konstruktly
welterentwickel tes Ausgabegerdt von alpha—numerischen Infor-
mation mlt geschlossenem Schriftzug.

OJer Seriendrucker kann In der

~ Textverarbeltung
— Personal- und Hobbycomputertechnik
= Buchungs—~ und Fakturiertechnik

eingesetzt werdern.

1.1.2. Prinziplelle Wilrkungswelse

Oer Druck der Zeichen erfolgt seriell. Das Wilrkprinzip be-
steht darin, daB ein linlversaltypentriger Iln Form elner
Schelbe verwendet wird, deren Typenfedern mit Milfe elnes
Magneten zup Anschlag gebracht werden. Oer Typentriger ent-—
hdlt max. 96 Zeichen, le Posltionierung des Typentrigers
wlrd durch elnen Schrittmotor errelcht. Parallel zum Positl-
oniervorgang der Typenschelbe werden der Oruckwsgen, das
fFarbband und der Paplervorschub ebenfalls Jber je elnen
Schrittmotor in dle geforderte Posltlon gebracht. 0lg Verar-
beltung von Elnzelbelegen, Elnzelbelegsdtze und Journalrolle
und Leporellopapier 1st mglich. Oer Qrucker besltzt eine
Reflexllchtschranke, dle am Oruckwagen montiert ist und den
Beleganfang, Belegseltenkante und Belegende erkennt. Oie
Schrittmotoren des Oruckers arbeiten 1m Start-Stop-Setrieb.
Dle Steuerung des Oruckers wird durch elne Steuerelektronik
auf Mlkroprozessorbasis realisiert. Diese Steuverelektronik
besitzt elnen Datenpuffer und jst Uber eln Interface mit
elner datensendenden Anlage verbunden. 0Das Interface 1st In
mehreren kundenspezlfischen Varianten ausgefilhrt.

1.2, Gerdteaufbau
t.2.7. Druckerbsugruppe

Das Ger§t lst nach dem Baukastenprinzlp aufgebaut.
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Die Hauptbaugruppen slnd:

— Oruckerbaugruppe 11527256,
~ Elektronikbaugruppe
- Verkleldung.

-Ble Oruckerbavgruppe besteht 1m wesentlichen aus einem Ge-
stell, der Wagenfiihrung, dem Oruckwagen, dem Druckwagenan—
trieb und der Formulartechnik. Das- Gestell besteht aus zwe!l
tragenden Seltenwdnden dle durch Zwlschenelemente verbunden
slnd. Dazu gehlren dle Filhrungsachsen, auf denen der Oruck-—
wagen gefihrt wird. Oer Transport des Oruckwagen entlang der
Druckwalze erfolgt mittels elnes Antriebsschrittmotors mit
Orehwinkeltaktlerung ilber einen Zugsellantrieb. Oer Antriebs-—
schrittmotor befindet sich asuf der rechten Selte des Oruckers.

Oer Antrlebsschrittmgtor fir den Formularvorschub befindet
sich an der linken Seltenwand. Ole Kraftiibertragung erfolgt
vom flotor bis auf die Oruckwalze bzw. Traktorbaugruppe iUber
elnen Zahnflachriemen bzw. Zahnrddern. An der llnken Seite
Ist eln fotooptischer Sensor angegrdnet, der den llnken Rand-
berelch fir den Oruckwagen meldet. Oer Oruckwagen setzt slch
aus dem Unterwagen und dem Oberwagen zusammen. Auf dem Unter—
wagen ist Uber elnen Gelenkbolzen der Oberwagen kippbar an-
gebracht. Durch das Abklppen des Oberwagens aus der waage-—
rechten Arbeltspositlion ist ein lelchtes Tauschen von Typen-—
schelbe und Farbband miglich.

Am Oberwagen befinden slch der Schrittmotor fiir die Typen—
schelbe mit elner Taktierung, der Schrittmotor fir den Farb—
bandtransport, der Druckmagnet, dle Filhrungselemente flr das
Farbband und eine fotpooptlsche Sensorbaugruppe zur Farbband-
endemeldung. Am Unterwsgen Ist die Reflexlichtschranke zum
Erkennen des elngelegten Papiers. Ole elektrische Verbindung
zwischen dem beweglichen fruckwagen und dem Gestell erfelgt
durch eln Follenkabel. Oer Oberwagen mit Folienkabel stellt
elne Austsauschbaugruppe dar.

Oie Druckertaugruppe 256 ist glne abgeschlossene und in der
Funiktion gepriifte Baugruppe, dle lber mehrere Steckverbin-
der an gle Elektronlk gekoppelt wlrd und iber 4 Gumnifedern
mechanisch an die Bodenwanne festgeschraubt ist,. -

1.2.2. Elektronikbaugruppe

Oie Elekironikbaugruppe setzt sich aus der Analogplatine,
der Oigltalplatine, der Speicherplatine, der Interfacepla—
tine, dem Netziransformator sgwle Tasten, Schaltern und
elektrischem Zubehér zusammen.

Der Oruckerbaugruppe 256 sind als Elektronikkomplexe die
Ow—-Taktlerung, die UT-Taktlerung sowie dle Sensorbaugruppe
Farbbandende, linker Rand und Paplerranderkennung zugeordnet.
Ole Dlgitalplatine belnhaltet 2 Mikroprozessoren und deren
Perlpherlie. Sle steuert den gesamten laglschen Ablauf des
Gerdtes. Oer Dlgltalplatine 1st die Interfacesteckeinhelt
fest zuzuordnen. Sle bildet aber eine gesonderte Elnhelt
und ist durch, ole Bedlenkraft wechselbar.
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Bild 3

Damit kann der Orucker durch die Bedienkraft auf beliebige
Interfacevarianten und Zeichensdtze umgeristet werden.

Die 3 Mikroprozessoren sind so organisiert, daB ein Einchip-
prozessor vaornehmlich den Oruckwagenschrittmotor, ein zwei-
ter Einchipprozessor vornehmlich den Typenradschrittmotor
steuert, und ein drittes, leistungsfdhiges Mikroprozessor-
system koordiniert beilde Einchipprozessoren und ilbernimmt
die Steuerung von Farbbandantrieb und Papiervorschub, sowie
die Bedienung des Interfaces und die Bewertung von Tasten,
Schalter und Anzeigeelementen., Oie Oigitalplatine ist lber
3 20-polige Steckverbinder (Xv2, XV3, XV&) mit der Analog-—
platine verbunden. Die Signalbelegung und die Signalverldufe
werden bei der Beschreibung der Einzelkomplexe dargestellt.
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1e2e2.2. Steuerabl8ufe rfir dle Funktionskomplexe der
Analogsteuverung

Ole Clektronikbaugruppe setzt sich aus den Hauptbaugruppen
Analog— und Olgitalsteverung zusamen. 0ie geometrische Form
der Digitalplatine ist so ausgefihrt, dall ein Leiterplatten-
strelfen durch dle Traverse der Baugruppe 256 reicht und als
direkter Steckverblnder fiir das Follenband zum Oruckwagen
ausgebildet 1st.

Dile Analogplatine belnhaltet dle Schaltungskomplexe zur
trzeugung der Betriebsspannungen sowle die Leistungsendstu—
fen Idr die Motorwicklungen und Magnete und die SBesustufen
zur Signalaufbereltung der Taktierungen (UT/0OW). 0lejenigen
Endstufentranslstoren, die erhetliche Verlustwirme erzeu—
gen, slnd an elped gemeinsamen kihlklrper angeordnet, der
fest der Analogplatine zugeordnet lst. In den Kihlkbrper 1st
eln Liifter, der durch einen Gleichstrommikromaotar angetrle—
ben wird, Integriert.

1.2.2:.2+1. Steverung des Oruckwagenschrittmotors

O01le Ansteverung des Oruckwagenschrititmotors erfolgt in elner
geschlaessenen Regelschlelfe. Dazu st dem Oruckwagenschritt—-
motor eine Orehwinkeltaktlerung zugeordnet, die Signale der-
art liefert, daf rfir den Positlonierzyklus die Ansteuversig—
nale fur dle Schrittmotorwlcklungen durch eine definierte
zeltliche Verzlgerung zwischen den Flanken der digitalisier—
ten Taktierungssignale und den logischen Ansteversignalen
der Motorwicklungen abgeleltet werden kénnen und fir die
Stoprouting in unwolttelbarer N&he der Zielposition eine ans—
loge O8mpfung der mechanischen Restschuwlngung des Oruckws—
gens mtiglich ist. Ole loglsche Steuerung der Motarwicklungen
wShrend elnes Pogltlonlerzyklus ibernimmt ein gesonderter
filkroproezessor. Im Programe slnd die zu reallslerenden Ver—
zlgerungszel ten zwischen den Flanken der Taktierungssignale
ungd der Ansteugsrung der Potorwlcklungen fest abgespeichert,
Bezugspunkt fur die Tabellenwerte st dabei lemer die Zlel-
position, duh. dle n-te Flanke vor der Zielposition wird
stets mit der ?lelchen Zelt verztigert, ehe dle zugehiirige
neug Motorwicklungskombination elngeschaltet wird, unabhin—
glg wie lang der pesamte Positionlerzyklus insgesamt ist.
O1le funktionellen Abhdnglgkelten zwischen Verzdgerungezel-
ten und Motormoment sind so fixlert, daf bei kleinen Verzd—
gerungszelten der Motor eln maximales Orebmoment entwlckelt
und maximale Schrittfrequenz anstrebt. fAlt Zunahme der Ver—
28gerungszelt nimmt die angestrebte Schrittfreguenz -b, der
Motor l¥uft langsamer. Bel Negatlon der Ansteuerinformation
fiUr dle Motorwicklungen dndert ger Motor seine Orehrlchtung.
Auf ger Basis dieser Zusammenhdnge wlrd der Oruckwagen—
schrittmotor gesteuert. Zum Erreichen hoher Tabulatlonsge—
schwindlgkel ten wlrd bel grofen Tabulatlionsweiten bls zu
elner Anndherung auf §4f120 Zall zur Zlelposition ait extrem
kurzen Verzlgerungezelten, dle bel ce. 0,250 ms liegen re— -
aglert. .



Ab 64/120 Zoll beglnnt dle Bremsphsse, In der zunehmend
l3ngere VerzBgerungszelten realisiert werden. Ole letrten
Flanken unalttelbar vor der 2ielposition werden z.8. malé¢
Zelten von ca. 1,2 os verzlgert, Ourch dlese letrien Verzt-
gernungszelten, die fUr die letzten § Motorschritte konstant
gehalten werden, wird der Motor aur einer definlerten Ge—
schwindigkeit gehalten. Dlese Geschwlndligkelt ist dabel so
hoch, daf} der Ou-flotor bel der Absrbeltung dieser Schritte
noch nicht zur Abarbeltung von Einzelschritten neigt, aber
wlederum durch dle sich anschllefende analpge Brempsphase
nicht in der vorgeschriebenen Zelt zu beruhigen wdre. Des—
halb 1st zwlschen Laufphase und der analogen Gegensteuer—
phase elne feste Gegensteuerzeit elngefUgt. Nach Errelchen
der letzten Taktlerungsflanke des Positionlerzyklus werden
wihrend dieser feeten Gegensieuerzeit dle fMotorwicklungen
§0 elngeschaltet, daB sich ein saximsles Sremsmoment ergibt.
Dadurch wird die Oruckwagenbewegung soweit abgebremst, daf
elng optimale Di3mpfung der Restschwingungen durch Jdie analo-
ge Gegensteuerphase miigllch lst, wdhrend der analogen Gegen—
steuverphase wird der fMator durch Slgnale gestguert, die aus
den analogen Sinussignalen der Orehwlnkeltaktlerung abgelei-
tet werden. Der Mikroproressor schaltet dsbel die entspre—
chende Haltewicklung eln ung sktlviert durch entsprechende
Slgnalbelegung die analoge Gegensteuerphase. Qurch 0iffe—
rentatlon der analogen Sinusslgnale wird ein Signal er-
zeugt, aus dessen Phasenlage die optimale Gegenstsuesrmotor—
wicklung und aus deren Amplitude die erforderllche Strom—
aaplitude fur die Gegensteuerwicklung abgeleitet werden.

nit abnehmender Geschwindlgkelt der Restbewegung des ODruck—
wagens nismt auch dle Stromaamplltude in den gegensteuern-—
den Motorwicklungen ab, so daB Wer Motor In der 2lelposi~
tion nur durch den statischen Haltestrom der Haltewlcklung
gehalten wird. Zur geschlossenen Steuerung des (Ju-Schritt-
motors erzeugt die Drehwinkeltektlerung 2 um %0 verscho—
bene Sinusslgnale. Zur Realislerung eines Schrlttrasgters van
1/120 Zoll kann jede fMotorwicklung auch Haltewlcklung werden.
Fiur die analoge Bremsphase wird stets das Taktierungssignal
verwendet, das ln der Zlelposlition nahe dem Nulldurchgang
steht, also auch bel klelnen Schwlngamplituden um die Ziel-
position eine maximale lnderun? des Augenblickwertes diesas
Taktlerungsslqnales erfolgt, 0le Realislerung des Schriti-
rasters von 1%,20 Zoll macht bel belleblgen Haltewicklungen
die wahlwelse Auswertung des Slgnales OWA und DB notwendig.
Das wahlwelse Umspringen In der Bewertung der Taktlerungs—
signale wird durch einen analogen Kanalechalter reallsiert.

-9 -



Loglscher Slgnalaustausch zwlschen Mikroprozessor und
Schaltungskomplex zur Oruckwagenschrittmotorsteverung:

Avig XS4
LDvlL

bk
Dby
1Dw1
D2
13
D
Dwig
(DDA
1DWST3_

LDW52%

Digitalplatine
Anaiogplatine

Alle Signsle zur Oruckwagensteuverung werden iiber XS4/xVi
zwlschen Analog— und Olgitalplatine gefiihrt.

- 10 -



Timing :

Wi I

D2ty A /1
1 e o |
i A INE
| | -

ouB A/ /
A\

Dw!
{OW3

[{3)

A ~ \T%!

o

s L2

A

— —
/DwDA |
. |
&5ms

DwiR 1

72 r

201120 2olt
JoWL : Frelgabe Oruckwagenlauf steuert taufstrom/Halte-

D26 :
[ou2:
fouG e

Oul13:
Jout:
Jou3:

jous 13
/0oWs 24:

Jouas;:

strom

digltalislertes Taktlerungssignal zur Steuerung
der PMotorwlcklungen 2,%.

Loglsche Motoransteuersignale werden durch zeit-
liche Verzé erun? (tvx) aus dem Signal oW 24
abgelelitet, Jou2 Ist gegendbér [Dw4 neglert.

. &gulvalent 2u DU 24; [DW2; [Duh

Standsignale

wihrend des Standes (/0ul = H) ist das Signal L,
auf deren Glcklung gehalten wlrd, z. B. Stand auf
Wt damit Ist DS 13 = |,

wihrend der Laufphase slnd belde Slgnale H.

D3mpfungsabschaltung

Wihrend der L-Phase wird nlcht analog beddmpft.
Vach 65 ms nach elnem Lauf wlrd die analoge Be-
g3mpfung abgeschaltet.
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OWwIR: Stromreduzrlerung
8ei Schrittwelten Uber 20/120 Zoll L3nge wilrd iber
OWIR der Strom In den Motorwicklungen abpesenkt.
Oleses Slgnal wlird liber eing Zeltkonstante wlrksem
und steuert dle Stromsmplltude stetlg. Oer Stros
ulrdtau!‘ etwad halbe Amplltude des Laufstromes abge—
senkt,

Laufphase: .

mit dem HiL-{bergang des Slgnales /OWl beglnnt die Laufmhase.
Unabhdnglyg von dar Taktierungsinformation wird aus der vor-
hergehenden Hal tewlck!un? und der Orehrichtung dleg Start-—
wlcklungskombination ermittelt ung elngeschaltet. Ab der
ersten gldltigen Flanke der Yakillerungssignale 04 13 wird
rur welteren Matorwicklungeansteverung dle loglsche Takt-
Information benutzt. Ole letzte zu zkhlenge Flanke der Sig-—-
nale D 20 bzwe DU 13 leitet die feste Gegensteuerrelt

(FGS) ein. wdhrend FGS wlrd dle jewelllige ullcklungshkombl-
nation elngescha]tet, die dac maximale Bremsmoment erzeugt.
Ole feste Gegensteuerzelt betrlgt ca. T ms. Nach Ablauf der
festen Gegensteuerzelt lst dle laufphese beendet. Das Signal
fouL wiro suf M 2urldckgeschaltet. Mit dem L/H-libergang wird
glelchzeltig die Haltewlcklung elngeschaltet und das ent-
sprechend zugehldrige Stangslgnal DWS 13 brw. OUS 24 sktl-
viert.

Stopphase:
nit dem L/H-{bergamng des Signales [0uDA, der unmittelbar

dem L/H=-{bergang des Slgnales [Owi folgt, beginnt dle ana-
loge Stopphase. Alle Steuerabl8ufe laufen unabhlinglg von
den fllkroprograma &b und werden ausschllefillch durch elne
analope Bewertung der Toktierungssignale OwWA bzu. DB be—
wirkt. Qsbel werden dle analogen Taktlerungssignale elek-
trisch differenxiert. Aus der Phasenlage der differenzler-
ten Signale wird dle Gegensteuerwicklung abgeleltet, dle
der Augenbllcksbewsgung entgegenwlrkt.

Aus der Amplltude der differenzierten S5ignale wird ole
Stromampl]tude fOr dle Gegensteuerwlcklung abgeleitet. Durch
diases Beda-prungspunzlp lat es miglich, den Druckwsgen so
zu beruhlgen, daB bereits 4 ms nach Laufende die Haomeran-
steuerung erfolgen kann. ’

Beecondere Schaltungsdetalls: .

Qurch den Betrieb des ODruckwagenmotors In einer geschlosse—
nen Steverschlelfe ist durch die slch nachtellig auswlrken—
den Stromanstiegs und Augrfdumzelten die maximal errelchbare
Schrittfrequenz sehr nledrig., Zur Kompensation digser Nach-
talle verfugt der Schaltungskomplex Oruckwagensteyerung
iber dle Schaltungsdetalls:

- negotive freguenzabhinglge Phasenkorrektur

-~ Motorbeschaltung (Lelstungselemente)
- Strosreduzierung

- 12 -



gpetive ‘requenzabhlingige Phasenkorrektur:
curch elre zuestzlliche RC-kKombipatlon in Verbindung
nlt einem Gefinierten Spannungsteller an den Xomparato—
ren zur Gewlnnung Zer logischen Sighale Du24, DW13 aus
den Signalen OWA, CUS wlrd erreicht, dafl cdle Schaliflan—
xen Zer Lagiks!gnale voer den Nulldurchgdngen der Tektie—
[-}

rungssigna liegen. Rit zunehmender Frequenz der Tek—
tierungssignale nimmt dle negatlve Phasenverschiebung
ZUs

Motorbeschal tung:

Zur Verringerung der Stromausrdumzeit sus den Motorwlck-
lungen sind die fMotorwicklungen mit elner-RCO-Kombina—
tion beschaltet.
Olese Bauelemente sind auf der lelterplatte *OW Lelstungs—
elemente™ gesondert angeordnet. Den jewells alternativ
elnschaltbaren Motorwicklungen W1jW3 bzuw. W2/t ist je~
wells elne gemelnsam wlrkende Beschaltungskombinatlon

. Zugeordnet., Mittels dleser RCO-Kombination wlrd erreicht,
dafl ein Wicklungsstrom von 2,2 A lnnerhalb 0,5 ms aus—
gerdumt wird.

Stromredvzlerung:
Flir lange Tabulationsweiten, bel denen der Druckwagen
nach einer Beschleunlgungsphase mit konstanter Geschwin—
digkelt bewegt wlrd, wird zur Reduzlerung der Verlust—
energle der Strom reduziert. 0ie Stromreduzierung ver-
kiirzt zus&tzllch die Stromausrdumphase.

1e2.2.2:2. Steuerung des Typenradschrittmators (uUT)}

Dle Steverung des Typenradschrittmotors erfolgt villlg dqui-
valent wie die des Oruckwagenschrittsotor. Dem UT-Schritt-
motor Ist glelchfalls elne Taktierung zugeordnet. Diese
Tektierung arbeltet fotooptisch und beinhaltet Insgesamt 3
Slgnalspuren. Dle Signaele TA und TB haben sinusangenlherten
nglauf und besltzen zuginander elne Phasenverschiebung von
90", Das 3. Signal Ist des Markensignal und flxlert zur Syn—-
chronlsation der Typenaschelbe die Schelbenposition 00. Da-
bel gilt die Festlegung der Typenschelbenppsltion von 00
bls 95. Das Markenslgnal wirgd glelchfalls zur Regelung des
LED=Stromes genutzt, um Alterungserschelnungen, Spannungs—
und Temperaturtoleranzen beziigllch der Beleuchtungsverhdlt—
nigse auszuregeln. 0le logische Znsteuerung des UT=Schriti-
aotars erfolgt durch einen Mikroprozessor.

-1) =



Lagischer 5lgnalsustausch zwischen Mlkroprozessor und Schal-
tungskomplex zur Ansteuerung des Typenradschrittmatars:

Xv3 Y53
ITL
T13
T24
@ i
£ i1z %
:_} /3 %
By /T4 3
[~ <
{TDA <
MARKE
Timing:
[TL
s J _l ]
- S /
m N N Rk [
)i
= — 1 1 K
N —
' |
Mg Aigg,J
oA 1 —
- b5ms
/TL: Frelgabe Typenscheibenlsauf, steuert Lauf— bzw. Halte-

strom
taufctrom = 800 ... 900 mA; Haltestrom: ca. 500 mA

T 13: Digltales Taktierungssigns! zur Steuerung der Motor-
wicklungen 1,3 :

/T1: Loglsche fMotoransteuersignale. Olese Slgnale werden
/13: durch definlerte zeltliche Verzdgerungen (tvx) aus dem
Slgnal T 13 abgeleitet. /T1 ist gegeniber /T3 neglert.
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T24:

/T2: Yquivalent zu T 13, [T1, /T3

JTa:

/T04: Signal zur 08mpfungsabschaltung

FGS:  Feste Gegensteuerzeit (0,800 ms)

Ole Steuerabldufe wShrend der Lauf- und Stopphase sind Squi-
valent zur Oruckwagensteuerung.

Te2e24203. Steuerung des Farbbandschrittmoctors

Ole zeltliche Ansteuerung der Farbbandschrittmotorwicklungen
erfb]gt zeltstarr durch den Hauptprozessor {ber die PIO 1.

Slgnalaustausch zwischen Oigltal- und Analogplatine:
xv3 X53
. [FBL
/£FB81
Digitaipiotine  IeER Analogalotine
_IF83
Timing:
1F8L l
Stand tauf ! Stand
| !
I
¢ t2 s 5ma

/FBL: Leufrrelgabe fUr Farbbandschrittmotor
Steuert dle Stromamplltude Laufstrom/Haltestrom
Leufstrom: ca. 1 A; Haltestrom: ca. 0,3 A

/Fe1
JFB2: Llogische Ansteversignale fUr Motorwicklungen

/Fe3
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Oer Schrittmotor wird im Halbschrittbetrieb angesteuvert, £s
erglbt slch belsplelsweise falgende Ansteuerfolge fir die
Motorwlicklungen:

U1,U1+U2,U2,H2+U3,U3,-.-

Flir den Farbbandschrittmotor glbt es folgence Zykluslingen:

Betrighsart hmult.": 2,3 oder 4 Motorhalbschritte
(Fiir Multicarbonbinder) °

B8etriebsart "single”: 12, 14 oder 15 fMotorhalbschritte
(Fur Gewebebdnder oder
Elnfachcarbontdnder)

O1e jewelllge Transportlénge wird durch den flikreprozessor
bestimmt unc qus der jewells vorher abgedruckten Zeichen-—
charakteristik abgeleltet.

Das Timing wlrd fest vom Prozessor gesteuvert und unterschel-
det sich zwischen den elnzelnen Transportzyklen.

Es lst sllen Ansteuerzyklen gemelnsam, daf nach der letzten
Wwicklungsumschaltung die jewells eingeschaltete Wicklung/
Wicklungskomblnation naoch 5 ms mit Laufstrom beaufschlagt
wlrd, ehe durch das Zuriickschalten des Signals [FBL der Hal-
testrom realisiert wird.

1e2.2.2.464 Steverung des Paplerschrittmotcrs
Oie zeitliche Ansteuerung der flotorwicklungen erfolgt zeit—

starr durch den Hauptprozessor Uber PIO 1 Signalaustausch
zwilschen Digital- und Analogplatine:

Xv3 153
/=
. 17 .

Digitaipierdine Analogplotine

P2

173
Timing:
/P |

I
B (Y| :
& .tz 1t & e |ty |2 ] &
watsy

t, » 3,0 me
t, = 2,5 s
tg =20 a8
t, - 1,5 ms
te = 1,25 me
tg = 5,0 as
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/PL: Leuffrelgabe fUr Papiervorschubschrlttaotor;
Steuert die Stomamplitude zwlschen Haltestrom/lLaufstrom
Laufstrom: ca. 1 A; Haltestrom: ca. 0,3 A

/P1
‘/P2: logisch Ansteugrslgnaile fir Paplervorschubschrittmotor

/P3

Der Paplervorschubschrittmotor wird dquivalent wie der Farb-
bandschrittmotor im Halbachrittbetrieb angesteuert. Oer Im
Tlelng dargestellte Ansteverzyklus entspricht einer Papler—
vorschublinge van 1/6 Zoll. Bei l8ngeren Vorschubl8ngen wer—
den rusdtzllich Schrltte ait t. elngefugt. Bel kilrzeren Vor-
schublingen werden mittig aussdem dargestellten Zyklus
Schritte so ausgeblendet, daB 8eschlsunigungs— und Brems-
phase symmetrisch blelben. fJer klelnste ausfiuhrbare Papler-
vorschub (Motor + Getrlebe) betrdgt 1/144 Zaoll (0,176 am).

Te2e242:5. Ansteuerung Oruckmagnat
Die Ansteuerung des Oruckmagnetes erfolgt durch dern gleichen
Mikroprozessor, der auch dle Typenradsteuerung auefihrt. Bel-

de Prozesse laufen niemals gleichzeltlyg ab.
Signalaustausch zwischen Olgital=- und Analggplatine.

xv3 X53
(b

Digitalplotine Analogoiatine

£s erfolgt eine fodulstion der Ansteuverzelt in Abhdngigkelt
von:

- Qruckfldche des jewellligen Zeichens
vVariatlion in 8 ODruckenerglestufen.

- Taste "INTENSYTY"”
Uber die Taste *INTENSYTY" sling 3 verschiedene Oruckener-
glenlveaus durch den Bediener elnstellbar. Dle Ansteuver-—
Zelten der 8 Druckenergiestufen werden inegesamt um eine
konstante Zelt verldngert oder verkirzt.

- Betrlebsspannungsschwankungen der 36 P filr den ODruckmagnet

- nach Vorgabewerten fir Testzwecke

In Abhdnglgkelt von der Betriebsspannung, die sich durch
unterschiedliche Strosanstiegszelten auswirkt und zu Verdn—
derung der Aufschlagsenergle fihrt, wird dle Gesamtansteuver—
zelt fUr den Oruckmagnet varilert, 0azu wird dem Mlkropro—
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zessor das Signal Oruckmsgnetchopperkontrolle (OMK) angeboten.
Basierend auf eine normierte Ansteuverung, die sich auf die
Nennbetrlebsspannung des Magneten bezleht, wird bel Abwel-~
chung der Anstiegezelt, dle sich aus Ansteuerbeginn bls Chop—
perbeglnn ergibt, die Gesamtansteuerzeit so errechnet, daf
In Abh8Snglgkeit der Betrlebsspannung das Stromlntegral kon-
stant bleibt. Bel elner Uberschreltung elner Ansteuverzeit
Uber 1,9 ms Iliegt mlt Sicherheit eine rehlerhafts Ansteuer-
IUnktian vor und die Magnetansteuverung wird abgebrochen. In
diesem Fehlerfall genht der Mlkroprozessor In elne Havarie-
routine. Der Strom durch den fMagneten betrdgt 5...7 A ungd
wirda bei reduzierter Oruckenergle mit Hilfe elnes Testpro-
prammes nach dea Schrifebild elngestellt,

1.2.2.2.6. Anstauerung des Magneten filr oberen Psplerandruck-—
bilgel (PAM

Der Magnet PAR wird von dem Hauptprozessor iiber PIO 1 zeit-
starr gesteuert. Zum Anzlehen wird der Magnet durch einen
Ansteuerimpuls von 100 ms angesteuert. Zum Halten In der aus-
gerdckten Posltion wird anschlleBend an den 100 ms Ansteuer—
lapuls eine getastete Impulsfolge angelegt. Dadurch erglbt
slch der Haltestrom durch den flagneten.

Loglsches Ansteuerslgnal:

/PAM ' 1””

¢1 &2 i
t,: 100 ms
t2: 7 ms
t3: 2 me

W8hrend des Ansteuerlmpulses (t,) ergibt sich eln Anzugs-
strom ven maximal 2,5 A, der gezastete Haltestrom ergibt slch
mlt ca., 300 mA.

1e2.2.2.7« Sensoren
- Kontakt 1lnks (KL)

Fotooptische Gabellichtschranke mit offenen Emltter als Aus-—
gang. liber elnen Lastwiderstand auf der Olgltalplatine wer-
den direkt die Elngangspegel fdr den Mikroprozessor zur
Ol—~5teuerung geblldet., Im Kl—Bereich hat des Slgnsl KL

elnen L-Pepgel, Oas Signsl KL wlrd nur Im Rahmen der Syn—
chronlgation abgefragt. Befindet sich der Druckwagen zu
8eginn elner Oruckwagensynchronisation auflerhalb des
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KlL-Berelches, lduft der Druckwsgen mlt maximaler Tabuls-
tionsgeschuindigkelt in den Kl-Berelch eln und beginnt mit
dem Elnlaufen den Bremsvorgang, um genau ! Zoll welter auf
der ersten fOruckposition anzuhalten. Dlese Positlon wird
Intern als Druckwagenposltion Null cdefinlert. Befindet sich
der Oruckwagen zu Beginn einer Oruckwagensynchronisation
Innerhalb des Kl-Berelches, wird elne Tabulation wit einer
Schrittwelte von 140/120 nach rechte angesteuvert. Anschlle-
flend erfolgt eine Richtungeumicehr und das Einlaufen In den
Kt-Bereich erfolgt wle bereits beschrleben.

Farbbsndende (FBE)

Qurch dle Baugruppe Farbbandende wlrd das Slgnal FBE ge—
bildet. Diese Baugruppe lst eln elnfacher Gsbelkoppler mit
offenen Emitter des Fototransistors. Ourch einen lastwl-
derstand aufl der Olgitalplatine wlrd der entsprechende
Pegel fir die PIO 1 und den OW—Subprozessor geblldet, Mit
elnem Einatellregler am Oruckwagen wird der Dlodenstrom
fiir die LEQ so elngestellt, daB sich fdr den Hellstrom Aus—
gangsstrom des Fototransistors von 0,6 mA erglbt. Es kann
nur eln Qruck begonnen werden, wenn eln Farbband vorhanden
lst. Wlrd ein Farbbsndende erkannt, werden noch 5 Zeichen
abgedruckt, ehe das Farbbandende als glltlge Infarmation
bewartet und der Druck unterdriickt wlrd.

Paplerranderkennung (PREK)

0ie Baugruppe Paplerranderkennung ist elne Reflexlicht-—
schranke, die am Oruckwagen montlert 1st und unter der
Oruckwalze durch des Paplerleltblech den Beleg abrlfuhlt.
Oie Baugruppe belnhaltet dle fotooptischen Bauslemente
elnschlieBlich der digitalen Slgnalgewlnnung. Wird ein
Beleg erkannt, schaltet das Slgnal [PREK suf Low.

Je nach Vermessungsauftraq werden Papleranfang, Belegkan—
ten links bzw. rechts und Papierende vermessen. Bel Beleg-
anfang wlrd dabel ohne Elnschrdnkung bewertet. Selm Ver—
messen dec Belegrandes derart, daf slch dle Baugruppes ne—
ben dem Beleg befindet und auf dle Belegkante zul3uft,
wird ein erkannter Beleg ebenfalls sofort bewertet.

8elm {iberlaufen elnes Beleges rum Erkennen des Ubergsnges
zwischen Beleg und Walze wird die Belegkante zwer als er—
kannt registrlert, jedoch erst nach dem Uberisufen dieser
Kante ua 1/2 Zoll als gilltlg verarbeltet. Dadurch kbnnen
Z. B. groBfldchige dunkle Aufdrucke, wie sie hSuflg auf
Firmenbligen varhanden sind, ausgeblendet werden. las Pa—
plerende und vermessene Belegrinder werden laufend ab-
pefragt. Ein erkanntes Psplerende bzw. ein Belegrand wlrd
gleichfalls reglstriert, jedoch erst nach elner Vorschub—
ldnge von 4f6 Zoll als giltig verarbeitet und es wird eln
wel teres Bedrucken unterdrickt.

Jeckelkontakt

Es befindet sich im GerSt eln Deckelkontakt, der verhindern
soll, daf elne Gefdhrdung des Bedieners bel geldffnetem
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Gerdt insbesondere durch dle Bewegung des Oruckwagens nicht
miglich ist. Oer Deckelkontakt wirkt sowahl belim Sf.fnen

der vorderen Gerdtekappe wie belm Uffnen der Haube gesaamt.
£in gelffnates Gerdt blocklert den Programmablauf, so daB
auch kelne Oruckwagenbewegung ausgefilhrt wird. Wird wihrend
elner Oruckwagenbewegung das Gerdt geliffnet, wlird die lsu—
fende Oruckwagentabulation noch ble meximal 0,5 Zoll abge-
arbeitet, Jede weltere bagenbewegung wird unterdrickt. Beim
SchlieBen des Deckels arbeltet das Gerdit selbstdndig welter.
Oae MHaubenliffnen kann an bellebigen Stellen der Programsab-
arbeitung erfolgen.

1.2.2:.2.8. Stromversorgung
Das Gerdt verfiigt lntern iUber folgende Betriebsspsnnungen:

S5P1 = 45V fUr Digitalplatine

5P2 = 45y fUr Analogplatine

12P = +12V =~

128 = 12V

5N = -5y

36P = +36V Lelstungsspannung
DviD = Bezugspotential fir Loglkspannungen
oviE = Bezugspotentlal rir Lelstungsepennung

0le Rohspannungen fUr dle Staeblllsierungsscheltungen werden
curch elnen Netztrsnsformator bereitgestellt, 815 auf die
Glelchrichter und die Spelcherkondensstorm fUr die +5V, und
36P sind alle Ubrigen Schaltungsdetalls auf der Analogplatine
angeordnet. 0ie Betriebsspasnnungen 5P2, 12P, 12N, 5N welden
mittels Feetspanmumgsregler erzeugt. 0le Loglkspannung 5P1
wird wegen des e ten Strombedarfes mittels MAA 723 und
nachgeschaltetem L3ngstranslstor erzeugt. 0le Spannung 5P2
it mit der 5P1 gekoppelt. Erat nach dem Aufbau der Betriebs—
spannung fUr dle Olgitalplatine wird dle 5FP2 filr die Analog-
komplexe freigegeben. Selm Unterschrelten cer Loglkspannung
wird die 5P2 gespsrrt., 0le Betrlebsspannung 36P wird unstse—
billsiert bareltgestellt und unterlliegt somit der Tolersnz
der Netzrspennungsschwankung sowle der Tolerenzen durch i1n-
teme Lastechwankungen. Ole Leistungespannung 36P verilert
somlt zwischen 27V und &#2V. Fir Prif-, Montage— und Service—
2wecke ist auf der Analogplatine eln Steckverblnder angeord—
net, der Briicken fUr dle stablliglerten Betriebsspannungen
5p2, 12P, 12N und 5K realisiert und durch ilehen dleses
Steckverbinders ein Abtrennen der Stromversorgungsschaltun—
en dieser Spannungen von den Verbraucherschaltungen ermdg—
Icht.
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1.2.2.2.9. Steuerfolgen fir dle Funktlonsgruppen

Ole Funktionsgruppen werden fUr elnen Oruckzyklus nach fol-
gendewm Schema gesteuert;
Oruckzyklus allgemein:

Hammar

t1

fiptnscmite t2 __I _ W ity

ooz 6, ] 077 s .

rarvband | tg NN/ /LA
& 5¢

ritde
156 Motorschrifip : |
P —

O1le angegebenen Funktlonszeiten fUr dle Bougruppen stellen
die Aktivierungszeiten (Lauffrelgaben) dar, zu deren Zelten
dle den Baugruppen zugeordneten naqnete/Spulensyatele nach
berelis beschriebenen Schemas angesteuert werden.

Zelitbedlngungen:

t1: minimal 18 ms bel Posltlionierweite 0 fir Typsnechaelbe
oder Doppeldruck

t2: Beruhigungszelit des Oruckhaowers, dasit HasmerstiBel vor
8eglnn elner erneuten Typenschelbenpositlionlsrung auber—
halb des Typenschelbenberelches ist.
tZ2 = 6,5 ;a5 -

t3: Beruhigungszelt fir Typenscheibe bls zur Hammeransteu-
erung
allgemein: t3 = 5 ms
Bel Positionierweite: 1 ; t3 = 12 me

t4: Anlaufverziigerung des Oruckwagens nach elner Hammeran—
steuerung t& = 4 ms

t5: Beruhlgungszelt fUr (ruckwagen bls zur Hammgransteuerung
allgemein: L5 = 4 ms

t6: Anlaufverzigerung fUr dle Ansteuverung des Farbbandschritt-—

motors t6 = 4 bs

t7; Beruhlgungszeit zwischen Fesrbbandeoctoransteverung und
Druckhammgransteuverung.
t7 = 0 o5

Alle Zelten sind Rindestzeiten.
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Druckzyklus mit llne feed

Hoammar J J
rm-,:d:_'ﬂ ¢ Kommodl rwsati
tg ty
Ragier-
rorschub
tio
t9
Zel tbedlngungen:
t2, t3: wle eln Druckzyklus allgemein
ta: Beruhlgungszeit zwischen 2 Typenscheibenpositionie-
rungen ohne Druck
t8: = 12 ms

Verweilzelt der Typenschglbe auf der Markenposition
t8 & 30 ms (Maximalzelt)

t9: Anlaufverzligerung rwlschen letzter Druckhaameran—
steuerung und Ansteuerbeglinn fUr Papiervorschub
t? = 5 ms

t10; Beruhigungszeit nach Paplervorschub bls erneuter
Hammeransteuerung
t10 = 25 ;s

8el Paplervorschubweiten ab 1/6 Zoll wlrd gleichzeltig zue
Papiervorschub eine Kontrollsynchronisation der Typenschelbe
ausgeflhrt.

* gel der Kontrollsynchronisatlaon wird auf die Markenposition
pogitlontert und das Vorhandensein der Marke geprift. 4n der
Markenposition wird jedoch nicht ldnger els max. 30 ms ver—
wellt, da seonst der LED-Strom verfl¥lscht wlrd.

1+2:243. Funktion der 01gltalsteuverung

Die Oigltalsteuerung besteht aus 3 Mikrorechnern und deren
Peripherle und steuert den gesamten loglschen Ablsuf des
Oruckers. Debel 1st den Komplexen Oruckwagenschrittmotor

und Typenradschrittmotor/Druckmagnet je ein Alkroprozessar
(Subprozessor) zugeordnet. Der 3. Mlkroprozessor (Haupt-
prozessor) koordinlert die beiden Subproressoren und bedlent
iber £/A=~Schaltkrelse das Interface sowle den Paplervorschub—
und Farbbandtrensportechrittmotor und wertet dle Informstli-
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1.2.2,2.1. Blockschaltbild der Digitalsteuerung
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onen der Sensorbaugruppen (farbbandende, Paplerranderkennung)
sowie der Tasten ung Schalter aus.

1e2:2.3.2, Koomunikation zwlschen Hauptprozessor ungd Sub-
prozessor -

Der OJaten— und Befehlsaustausch zwischen dem Hsuptprozessor
und den Subprozessoren erfolgt Uber einen gemelnsamen Spei-
cherberelch (Mailbox). Oleser Spelcherberelch kenn von allen
3 Prozessaren gelesen und beschrleben werden. Welcher Prozes-
sor Zugriff zur flailbox hat, steuert der Hauptprozessor. 2ur
Staverung des Oatenaustausches dienen die Steuerleltungen
/cAt, fAck1, [cAz, [ACk2, /BSAK, [BRQ2, [j8rG1

JCA1: Zugriffserlaubnls des Hauptprezessors filr Ou-"ikro-
prozessor zur Mallbox.

JACk1: Bereltschaftsslgnal des DW-Mikroproressors zur Befehls-
dbernahme

fcAz: Zugriffserlaubnls des Hauptprozessors fur UT-Mikro-
prozessor zur fallbox

JACK2; Bereltschaftsslignal des UT-Mikroprozessors zur Be—
fehlsilbernahme

/BRQ1: Busanforderung des Ow—filkroprozressors
/BRQ2: Busanforderung des UT-Mikroprozessors

/BSAK: Antwortsignal des Hsuptprozessar bei Busabgabe an
UI- oder ODuMikroprozessor

fie Kommunlkation des Hauptprozessors mlt den Subprozessoren
erfolgt durch den Austsusch von Befehlss3tzen (10 Byte) Uber
die Matlbox. Bel der Abarbeltung der Befehlss3tze unterschel-
den dle Subprozessoren zwlschen elnphasigen und zwelphasigen
Befehlsauafihrungen,

Elnphasige Befehle zelchnen slch curch elnen einmallgen Bus—~
zugrify aus, d.n. Befehlsannahme, Analyse und Ausfilhrung er—
folgen 1m glelichen Buszugriffszyklus. Es handelt slch dabel
um zeltlich relatlv kurze Befehle.

Bel zwelphaslgen Befehlen erfolgt nsch der Befehlsibernahme
elne Befehlsanalyse (Prifung der Ausfihrbarkeit). 0as Ergeb-
nis der Analyse wlrd dem Heuptprozessor mitgetellt (erster
Rilckmeldablock) . Ist der Befehl ausfilhrbar, schlieft sich
elne zwelte Phase (Ausfilhrungsphase) an. Zuvor wird die Bus-—
steverung an den Hauptprozessor zurilckgegeben. Am Ende der
Ausfuhrungsphase wlrd dle Ausfiihrung und deren Qualitét cdee
Hauptprozessor mitgetellt.
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Kommunikation zwlschen Haupt- und Subprozessor bel eln-
phaslgen Befehlen:

Naupiproressar Subprozessor
e P —
JAKn=0 % JAKneO
) |
/CAneQ
CAn=07?
J n
JBRGN«0
, {kne1?
/BUSRQ - ]
|
JBUSREQ =0
’ JBUSAK=0 '
1 185AK=0 {
| ioa
| MAIL- | Auftrogsblock Goerrohme, Araiyse und
] sox AusfGhrung des Auftrags-
- - blockes
| (RGckschrift ) :
: ACKn=O
-\ Informatons- 2 AUS{GPrungs-
: zr:;l. Py fipriiig ;w usfihrengs
| DONE [ TURN
: /8RGn sl
/88Gn -1
BUSREQ =1 .
! 18USAK =] B
[CAnat /CAne]) ¢
ns= ', 2 J
n
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xommunlkation zw!schen Haupt- und Subprozessor bel zuel-
phaeigen Befehlen:

Hauplprozessor Subprozessor
(8 —
MAIL box
fACKN=0 2
n i I
/CAne0
JCAn-0 2
j n
/BRQ=0
JACKn =1
/BUSRQ=0 T
JBUSREQ+0 /BUSAK*0

| [ asaxso 7 |

I J n

|

= ;:‘::L Auftrag Ubernohme

l (Ruckachrift )

| Annahmebdiock _A_ iyse |

| (ALLEPT/TURN) nalyse

|

I [ 7aron-1 ]

/BUSRA =1 T

— =

JBUSAK=] [CAn =1

Auswertung
Annahmebiock

[ Fortsetzung nachsfe Sede ]

Befenisausfuhrung

l




Houplprozessor Subprozessor

Befenisausfihrung

? Interrupt an PIOT
durch fACKn (0

fALKn e

/8RAn =0
/BUSR@« 0
/BUSAK = 0 ‘
i LL_'EF =
) n
|
|
| MAIL- | Auspohrungsdiock [ ausgate
| bor DONE, [DONE
: /BR@n s 1
/BUSRG » 1
-

1

nt?2
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1.2.2.3.3. Datenfluf und Programmstruktur des Hauptprozes-—
sorsystemps -

1.2,2.3.3.1, Systemsoftware S0 1152/257 /

Oer Typenraddrucker S0 1152/257 hat als Datenendeinrichtung
die von elner Dateniibertragungseinrichtung gesendeten Druck-—
bzw. Steuverzeichensequenzen In elne programaatisch festge-
legte folge von druckertyplschen Elnzelaktjonen umzusetzen.
Der Forderung nach miiglichst hoher Druckgeschwindlgkelt und
damit nach Parallelversrbeltung von £inzelprozessen, wurde
belm SO 1152/257 durch eln multiprezessorfibiges Master—
Slavg—ga{dra;ekmzept Rechnung getragen (Blockschaltilld
'1-2. atelata

Dleses rindet elne entsprechende Unterstitzung durch die
Systemsoftware (Abb. 1).

1e2.2.343.2. PHYSISCHE MAKROSTRUKTUR

Das Mlkroprogramm des $0 1152/257 1gt modular aufgebaut,

de he die floduln besltzen definierte £ln— und Austritts-
punkte und bestehen aus Subroutinen und Segmenten. Ole Mo-
duln sind austauschbar. Alle Moduln slnd als Unterprogremme
ausgefihrt und werden In lhrer Wirkungsweise durch die Sy—-
stemsteuerschlelfe verkettet (Abb.7).

D1e Systemasteuerschielfe koordiniert dle Moguln:

1. ESCAPE-INTERPRETER (oder wahluelse TESTMODE bzw.
’ KEILDRUCK)

2. ORUCKMODUL

3. ORUCKUNTERBRECHUNG

4. SUPERVISOR

Auf alese Moduln wird dber elne Sprungtabelle rugegriffen.

1624243433 MODULCHARAKTERISTIKA

Die In Tafel 1 aufgefUhrten Frogrammoduln sind zum Tell Samm—
lungen von Subroutinen zur Unterstiltzung der Uber die System-
steuerschlel fe koordinlerten Aoduln. Im folgenden wird tert
auf die Kennzeichnung der fir den ODruckprozef relevanten Mo-
duln gelegt und an geelgneter Stelle auf Subroutinen hln-
gewlesen.

a) INTERFACE [aae

per Interfacemodul arbeitet als autonomes interruptgesteu-—
ertes Programm. £e wird Uber den Programmanfang A... (POWER
aN) In den aktiven Grundzustand versetzt. Oas Interface fillt
den Elngengspuffer 1 so lange, bls gieser durch f£rreichen
elper oberen warngrenze (Pufferilinge — 128 8ytes) elne be—
grenzte Aufnahmekapazitst slgnalislert. Dergufhin steuert
sich der Interfacemodul selbst In elnen insktlven Zustend.
Dleser kann nur iber den ESCAPE~INTERPRETER oder elne RESET-
Funktion aufgehoben werden.
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Ole Elnzelfunktionen der Interfacearbelt (Prozedurverwaltung,
Offnen, Schlieflen...) werden tiber elne Sprungtabelle ausge-
ldst. Olese Methode gestattet dgen problemiosen Austausch un-
terschiedlicher Interfaces.

b) PUFFERVERYWALTUNG Peue

Sowohl Elngangspuffer 1 als auch Druckpuffer 2 arbelten unter
derselben Pufferverwaltung. Belde Puffer werden allerdings
unterschiedlich initialistert (Inputpolnter, Outputpelnter,
Pufferldnge, obere Wamgrenze, untere Yarngrenze) und idber
elnen Sprungverteller aktlviert.

Oile Pufferverwaltung besteht aus den Tellen:

1. Initlalisierung

2. Lesen/Schreiben von Zelchen

3. Input—, Outputpointer—-Verwaltung
4, frelbereichsverwaltung

5. Statusbehandlung

Qie Kommunikation zu anderen Programmoduln wird Im wesent-
llchen Uber das Statusbyte vollzogen.

Wilchtige Statusmeldungen:

1. Puffer belegt : wirkt auf Oruckmodul [7 JAPAN
und Oruckuntertrechung Voo

2. Warnung:
obere Warngrenze: wirkt suf Interface Tese (Pusrfer 1)
und ODruckaodul Dee. (Puffer 2)
untere Warngrenze: wirkt auf Interfece I... (Puffer 1)
und Druckmodul O... (Puffer 2)
3. Puffer voll ¢ wlrkt auf Kelldruck K... (Puffer 2)
und Interface I... (Puffer 1)

Oleser Modul nimat als Bestandteil der Systemsteuerschlelfe
die Koppelfunktion von Eingangspuffer 1 und Druckpuffer 2
wahr. Dariberhinaue kontrolllert er das Erreichen der unte~
ren Warngrenze Im Puffer 1 (noch 16 Bytes im Spelcher) uhd
glbt bel Erreichen dleser cas Interface fur den welteren
Zeichenempfang freil. Die Interpreterfunktion besteht in elnem
Ausleegen der 1n Puffer 1 abgelegten Zeichen, Mersusfiltern
von ESCAPE-Folgen, Wandlung dleser In eine 1 Byte—Folge ent-
eprechend einee druckerintern vereinbarten Code und dessen
Ablage Im Oruckpuffer 2. Druckzelchen und Parameter fUr Steu-
erzeichenfolgen gelangen uhgewandelt In den Puffer 2.

In der Betriebsart "Hexduwmp®™ erfolgt dle iWandlung der aus
Puffer 1 gelesenen Zelchen lm Hexcode in jeweils 2 ASCII-
Zelchen und eln SPACE sowie deren Ablsge im Puffer Z2. Der
ESCAPE-INTERPRETER behdlt solange dle Steuerung, bls ent-
weder Puffer 1 leer oder Puffer 2 voll lst.
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d) ORUCKMOOUL Oeae

Oie im Oruckpurfer 2 stehenden Uruckzelchen, Steuerzeichen
und Parameter sind dile Datenquelle fir den ORUCKMODUL. Er
besitzt selbst einen Internen klelnen Puffer (4 Bytes), der
dem beschleunlqgten Zugriff auf ESCAPE-Folgezeichen (Parame—
ter) dienen soll und der typlsch beil der Behandlung von Steu-
erfolgen mit vertikaler Wirkung (Zellenvorschub, Seltenvor-
schubf nachgefillt wird. Der DRUCKMODUL ist dae Kernstlck
der Auftragsaufbereitung fir die vom Orucker auszuftihrenden
Elnzelaktionen. Im Ergebnis einer Oruck— bzw, Steuerzelchen-
analyse stellt der ORUCKMODUL eine Liste aller Im Ausfih-
rungszyklus zu aktlvierenden Funktlonsgruppen (Hammer, Typen—
rad, Oruckwagen, Paplervorschub, Farbbandvorschub) mit spe-
ziflzierten Parametern zusammen. OJer Auftrag wird in einer
Mallbox abgelegt und damit dem Zugqriff durch den SUPERVISOR
dberlassen.

Mach Ablage elnes Auftrages In der fMallbox Ist der ODRUCKPMODUL
bereit fir dle Bearbeitung elnes folgeauftrages, sofern nicht
Sonderbedingungen dles verhindern. Solche Sonderbedingungen
sind die Unterbrechung des laufenden Oruckvarganges durch
Papleraustriet und Paplereinzug Im Eilnzelblatt- bzw. Sheet-
Feeder-8etrieb. Dem ORUCKMODUL obliegt die Verwaltung aller
horizontalen und vertikalen Oruckpositionen, Aus diesem
Grungd wird D..., auch von ORUCKUNTERBRECHUNGSIMODUL V..o kon-='
sultiert, ‘falls dlese Poslticonen in elner Oruckpause (Zel-
lenvorschub, Seltenvorschud, Glattelnzug mit Vermessung) ver-
dndert werden, Sowle bel der Auslbiisung von Auftrigen, die
gurch elnen Paplervorschub mit Biigelaktion gekennzelichnet
slnd. Oer DRUCKMODUL bedient sich des Unterprogrammpaketes
Ueese o

nmAILBROX

Druckmodul Auftragspaket Supervigor
———— el
mari [H] T]o] A £] £] ]v
Para-
metert
liste
oAPTR maPIR SVPTR
Auftragspaket Auftragspaket Aurftragspeket
1m in der im

DRUCKNOOUL mATLBOX SUPERVISOR



2.

Funktionsheschrelbung des T £ S [ A 00 E
ightiger Hingels: Oiese Betriebsart ist nur ruUr Ser-

vicezwecke vorgesehen und darf nur
durch spezlell qualifiziertes FPer-

sonal benutzt werden, d.h. im Nor-

malfall wuB der OIlL-Schalter &.7

auf "AuS*® stehen.

Folgende Testfunhktlonen kiénnen reallslert werden:

241,
242,
2e3e
Ze4.
2.5.
Ze6,
2.7,
2.8
2.9.°
2,10,
2.11,
2.12.
2413.

Allgemelnes
Ansteuerung
Ansteuerung
Ansteuverung
Ansteuerung
Ansteuerung
Ansteverung
Ansteuerung
Ansteuerung

Orucken von

Oruck der MeBtypenschelbe

Ausgabe des

Seite

57
einzelner Schrittmotor-Wicklungen 58
Typenrad 59
Oruckwagen 60
Farbband &1
Papli ervorschub 62
Paplierbigelmagnet 63
Druckmagnet &4
von UT und 0W chne Tektlerung 65
Zwel elnstellbaren Typenposltionen 66

67
SVERROR-Bytes iber LEO-Anzelge &8

70

Programmsteuerung durch externen EPRON
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2.7, Allgemeines

Der Testmode kann rach Netzeinechaltung erreicht werden,
wenn sich der 0IL 4/7 In Stellung "0" befindet. Allg flotaoren
sind stromlos und werden nur entsprechend der suvagewShlten
Testfunktlon angesteuert,

Nach (Ubergabe an des Programm TESTMODE exrfolgt laufend die
Abfrage der Taste ON/OFF. Bei Betdtigung dleser Taste wer-
den dle OIt-Schalter eingelesen und dle Testfunktlon alt
den dazugehdrigen Parametern ausgefuhrt. Je nsch Testfumk—
tion erfolgt entweder sofort nach Ablauf der Funktion ein
Ricksprung in dle Abfrageschlelfe, oder die Testfunktlon
mufl durch Betdtloung der Taste RESET abgebrochen werden.

Oie Testfunktionen werden mit den DIL 4/1 bls 4/3 ausge—
witlt. An den OIL 4/4 bls 4/6 werden bel Bedarf zusltzllche
Ansteuerbedingungen eingestellt. Ole Flnstellung der Test-
funiktionen erfolgt im BinSrcode (Testfunktlonen 0-15),

Ael sich wlderholenden Ansteuerungen kann mit DIL 5 elne
Verzdgerungszelt lm Raster von 5 ms elngestellt werden.

Ole Einstellung der Funktlonsparameter erfolgt Tetraden—
weise Im gepacktem B8CLO-Foraat. Aufer bel der Verzitigerungs—
zelt wird die Richtligkeit der Einstellung dberpriift (mtig—
lich von 0 bls 9). Werden Pseudotetraden (10-15) elngestellt
&0 wlrd dles durch schnelles Bllnken der roten Lampe glg-
nallslert, Oleser 8linkmodus signallsiert auch dle Bereichs-
dberschrei tung elnes Funktlonsparameters.

Nach Korrektur der Schalter kann dle Funktion erneut aur-
gerufen werden. Treten bel der Ansteuerung der Subprozes—
soren (UT;0W) Fehler in der Kommunikatlon mit dem Haupt-—
prozessor auf, so wlrd dles durch langssmes Blinken signa-
lislert.

Bel den folgenden Belsplelen fur die tEinstellung der Test-
funktionen wird mit XX’ die Schalterstellung symbollslert.
Ist die Stellung der OIL=Schalter nicht angegeben, so sind
dlese O0IL=-Schalter fUur die entsprechende Testfunktion ohne
Bedeutung.
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2.2. Testfunktion: Ansteuerung elnzelner Schrittmotor- -
Wicklungen

delegung der OIL-Schalter

Nr.| Bit 7] Bit 6 ! 81t 5. Bit 4] fit 3| git 2| git 1 J2££_£

N A B A b ke xS iy B Sy Y s i A 2

o
5
T
P T EY ET T g - = PSS IS ErTra=Ts)
o xx xx XX xx X
s TESTR. TESTFUNKTION {
1
T ..-:-:.:--..E...-.-.‘W AU ENSEBESEEENNSRESEENAEEEXE YR Ec IR
g
3
1
s AESEEEEEE TR R T EEEER I S IR I E ST L
a xx xx xx
2 ows 24| ows 13 OwIr| w4 w3 w2 w1 L/0A
1 XX xx xx Xx XX
L] R 3 Ny R M RN A S N N R 2 N S Sy SriVES BN I I B R NN X 5N N NENY NUEC B A
a ’ XX
H 19:] PV ou T
H xx xx LY X

Bewerkung zum elngestellten Beleplel:
natoroau / wicklung 3 / OwDA=DuLet [ OWS13=0 | OSU24=1 [
O IR=

- Wicklung — W& gllt nur fir UT-Motor und OW=fMotor

- 0ie Slgnale DWS 13, DWS 2%, OWAIR haben nur filr den Oruck-
wagenmotor Gidltigkelt.

- L/joA 7teht Fur ale Signale fouwt; [TL; [FPL; [PL; [OuDIA; [

ToA.
Oie Signale /Oul und [DUDA belm OuMotor und [TL und [TOA
beim UT-Notor werden gemeinsam geschaltet.

- Ode DIL-Schalterstgllung 0 bzw. ! entspricht auch den 13—
glachen Signalen, dle an den entsprechenden Steverleitun-
gen anllegen.

~ Dle Abfrage des Motors 0IL 1 b2w. der Motorwicklung JIL 2
erfolgt von Bit O beglnnend nach 8it 7. f& wlrd der fMeotor
bzw. dle Motorwicklung elngeschaltet, wo der erste Schal-
ter aurf Stellung O steht, Es kann so maxlwal nur eln fo—
tor elt einer Wicklung aktiviert werden.

~ Da dle Slgnale OWS13 und OW524 nicht belde ‘LOW' seln
diirfen, wlrd bel falscher £lnstellung (0IL 2/7 und OIL
2/6 = 0) DwS13 = 0 und DWS24 = 1 durch das Programe fest
glngeatellt.



243. Testfunktion: Ansteuerung Typenrad

Belegung der OIL-Schalter

Nr.| Bit 7| Bit 6| 81t 5| Bit 4 | Bit 3| Bit 2| BIt 7| Bit
P A I e 2 i Y ST . rll I S X S M
o xx XX xx XX xx XX XX
5 VERZOGERUNG-ZEHNER VERZUGERUNG-EINER
1 XX
prorgrrorashaccanngs - L1 S
o xXx xx XX xx X
# TESTM,. VR 84 TESTFUNKTION |1
1 XX Xx
e - = mE&N -
a
K
| T EE EE - - -.a-‘-:--- -
0 XX X xXx xx xx XX XX
- POSITION 2 — REMNER POSITION 2 - EINER
! xx
hl‘ﬂﬂllp..:.ll:'.-.-l'-.--.l'-L.ll:l---ﬂ-u “-..nhn.w-+-.s-I
o xx xx XX XX xx XX X
f POSITION 1 — ZEHNER POSITION |1 - EINER
1 J l X J

Bemerkung zum elngestellten Belspiel:
Pendeln des Typenrades zwlschen Typenposition 1 und 2
Verzdgerungszeit vor erneuter Ansteuerung 4x5=20 msec.

8A = Betriebsart; VR = Richtung
Elnstellbereich OIL 1 und DIL 2 zwischen 0 und 96

84

84

VR
VR

- 0 = pendeln zwischen Pos.
bls RESET-Taste gedrickt wird

0=
1 =

1 = kontinuierlliche 8

{ab Pos. 0)
vorudirtselsurl
Rickwirtalsuf

! und Pos. 2

bis RESET-Taste gedrickt wird
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2.4. Testfunktlon: Ansteuerung UOruckwagen

8elegung der OIL-Schalter

ANr.| BIt 7| Bit 6| Bit 5| 84t 4 | BIt 3| Bit 2V0it 1| BIt O
o xx XX XX xx . XX
5 VERZOGERUNG-ZEHNER VE ﬁ'Z UGE RUN’G-—E INER
1 XX
a | xx XX xx | xx T xx
4 TESTA. | BA TESTFURKTION 2
1 xx
- = merr oy g i b Y
g
3
- —e « F -.-#.--—.-:--- o
g xx xx xx XX XX
2 SCHRITTWEITE L TAUSENDER CHRITTWEITE-HUNDERTER
1 XX J XX xx
g xx xx XX XX xx XX
1 SCHRITTWEITE-ZEHNER ISCHAT TTUEITE_EINER
7 J AJ XX N=L 1 xx

.Bemerkung. rum efngestellten Belspiel;
Pendeln des Oruckwagens ua 1309 Schritte
Verztigerungezeit vor erneuter Ansteuerung 10x5=50 msec.

84 = petrlebsart

Elnstellberelch O0IL 1 zusammen mit OIL 2 von 1/120% bis

1574/120" Schritte

BA - 0 = pendel umn 1 bls max. 1574 Schritte (1 Schritt-
1/120") Ait der ersten Betdtlgung der ON/OFF-
Taste wird O synchronlglert. 0le zwelte Betl-
tlgung der ON/OFF-Taste leltat das Pendeln dee
Oruckwagens eln. Oricken der RESET-Taste been-
dat Testfunktlon

8A - 1 = Suchen der llnken bzw. rechten Randpas.l tion;
Tagte ON/OFF » linker Rand; Taste INTENSITY =
rechter Rand, Mit Betdtigung der RESET~Taste
erfolgt Riicksprung In Abfrageschlelfe
- Bel’ grf&eren Schrittwelten ouf der Deckelkontekt geschlos—
sen seln
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2.5. Testfunktion: Ansteuerung Farbband

Belegung der OIL-Schalter

Nr.) Blt 7] Bit 6| Bit 5] Bit 4| B8it 3| BIt 2[Bit 1| Bit-O
(a2 F T iy e m B = -
o xx xx XX XX xx xx
5 VERZ UGERUNG—ZEHNER VERZUGERUNG—EINER
1 XX xx
c | i 2 5w xt O 2w  XX AN JLEE 4 L
o] xx xx X
ll yESTIM. TESTFUNKTION 3
1 . xx xx
A Scle R 5 B X S A B BTN 20 NESN —ram R
0
3
1
s - . e l-.l..ﬂ.‘lu-.l‘-u--—J-n.ﬁ
o
s
1
o
1
!

8emerkung zum elngestellten Belsplel:
Transport des Farbbandes ums jewells 14 Farbbandschritte
Verzlgerungszelt vor erneuter Anstsuarung 3Ix5=15 magc.
Abbruch der Funktion durch Ortickan der RESET-Taste
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2.8. Testfunktion: Ansteuerung Paplervorschub

Belegung der DIL-Schalter

Ar.| Bit 7| Bit &§|Bit 5| Bit 4| 8it 3| Bit 2| Bit t |81t O
P B - Sana .--l.‘lzll-..h..-..'r
2]
<
1
. A S SN N A I A Y R I Ay Yt By R BTk B A L
0| xx XX XX XX
o TESTM. vr 8A TESTFUNKTION ﬁ
1 xx XX xx
0
P ?
2
?
7]
1
1

Bemerkung zum eingestellien Beisplel:
Paplartransport um ca., 1000/144" Schritte vorwlrts
Teatfunktion kehrt nach elnmalliger Auefihrung in

Abrrageschlelfe zrurick

8A = peiriebsart; VR = Richtung

B4

84

VR
VR

0 = Testdruck rur Beurtellung des Paplertransportes
Es wlrd der Unteratrelchstrich jewells drejmel
unterelnander mit LF und nochmals rickwdrts mit
LF REVERS gedruckt., Dabel wird nach dem 6. Ab-
druck der Vmi-Wert um 1 erhdht.

? = paplertransport

start: ONJOFF-Taste
RESET-Taste
0 = Paplertransport wvorwlirte
1 & paplertransport ridckuelrts

Ende:
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2.7+ Testfunktion: Ansteuerung Paplerbilgelmagnet

Belegung der OIl-Schsalter

Nr.| 81t 7Y 81t 6§ 8lt 5| BIt 4 BIt 3] 81t 2|BIt 1] Bit O
"-:l._.".T.--l“..-.- ar i _— -
(e}
S
1
- 2w - - rrr LT -
a XX XX XX
r TESTM. TESTFUNKTION 5
-1 xx xx
iy = =t Sy SC - - -
g
[
=i an U A AN R &= -
g
2
1
a
1
1

Bemerkung zum elngestellten Belsplel:
Perlodlesche Ansteuerung des Faplerbdgelnaqneten bis
die RESET-Taste gedrilckt wird
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2.8. Testfunktlon: Aneteusrung Orucksapnet
Belegung der DIt-Schalter

Nrd 81t 7| 81t 6| BIt 5| Ble 4| 81t 3|61t 2 |81t 1| Bit O

% ol xx XX xx xx xx XX XX
VERZUGERUNG~ZEHNER | VERZOGERUNG—E INER
3>

o) xx xx o | ' XX
bk |resm. A TESTFUNKTION 6

1 xx Xx

0
P

1

0
g

1

o
1

1

Bewerkung zum eingestellten Belsplel:

Abdruck des gesamten Zelchenvorrates zur Beurtellung und

Einstellung der Druckenergie.

8A = Betrlebsart

BA -~ 0 = Abdrucken dee gesaeten Typenschelben-Zeichen—
vorrates jeweils Im Vorwlrts- und ROckwdrts—
druck mlt 3 verschiedenen ODruckenerglestufen
f. Stufe INTENSITY '-' mlnus 100 mlkrosec.
2. Stufe INTENSITY '=* Mlnus 50 sikrosec.
3. Stufe INTENSITY ‘=!

- Mlt gder ersten Stufe wird so lange gedruckt, ble die Taste

- . INTENSITY betltigt wird. (Elnetellung der Druckerergle).
Zur (berprUfung der Elnstellung wird danach noch jewellas
elnmal ait der Stufe 2 und Stufe 3 der Typenschelbenvor—
rat abgedruckt. '
BA «~ 1 = Hemmeransteuerung ble maxlmal 40 Hz

- Mt Ot 5 kann die Zeit zwischen den Hammerabschl&gen ein—
gestellt werden. Herden klelnere Uerte ale & (entspricht
caa 40 Hz) elngestellt, so wird der Wert & fest vorge—
geben.
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Z.%. Testfunktlon: Ansteuerung von UT und O ohne Taktlerung

Belegung der DIL-Schalter

Nr.| BIt 7| Blt 6| BIt 5| 81t 4|51t 3 |8t 2| Bdt Bit 0
g
5
1
- -
o xx XX xx xx
| TESTM. VR Inr TESTFUNKTION
1 [XX xx xx
E LD ] - . co i S S 2
o
kj
1
- e B L I U N S i rrrr i A -
0
> .
1 4
C L L L A S L & -
a
1
1
N i - —i

Bemerkung rum eingestellten Beispiel:
Laul dee DirMotors ohne Taktierungeslgnale

AT = fMotor ; VR = Richtung

nr

nr

-0 =

-1 -

Lauf des DlMotors ohne Taktlerung bls

RESET-Taste gedrilckt wird (Pendelbewegung

ulm ca. 1500/120® Schritte)
- Oer Oruckwagen let an dle, 1inke Seite zu
echiesben, um ein Auflaufen auf dle rechie
Sel tenwand zu verhlndem.
Lauf des UT-Motors ohne Taktierung ble RESET-
Taste gedrdckt wird
= Vorgdrtslauf
1 = RUckwSrtsiasuf

VR -~
VR -
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2.10. Testfunktion: Orucken von zwei einstelibseren Typen—

posltionen

8elegung der OIL-Schalter

Bemerkung rum elngestellten Belsplel;
Orucken der Typenposition 90 und 3 mit 10 CPI.

CPI = Zalchendlchte

8IT & | BIT 5 |CPI=Wert
o o 16 CPI
o 1 12 CPI
1 a 15 CPI
1 ! unpestlomt
-

ANr.| 8it 7| B/t & |Bit S| Bit 4| Bit 3| Bit 2 |git 1| it O
o - SEEaxx EeEEsEkhe -. -
o
b
i
o= EEmaE - A o - =
L‘ o xx xx AX LL¢ xx xx
TESTM. CPI TESTFUNKTION &
1 xx
i e £l st
’ ]
o
7
o o 1-..- =i ) e my iy 3 mram B x iy
g | xx xx xx xx xx xx
|2 . POSITION 2 -— ZEHNER POSITIOM 2 — EINER
1 1 xx xx
- - I J—
i} XX xx xx rxx xx xx
1 POSITION 1 — ZEHNER POSITIOM 1 — EINER
1 xx
x J L - 2 e e gy il l.-n.-J.m.nt -:—-L—--J

Es werden die belden Typenposltlonen abwechselnd elne
Zelle vorwlrts und ohne LF die gleiche Zelle rickwirts

gedruckt.,
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2.11. Testfunktion: Qrucken der flesstypenschelbe
Belegung der OIL~Schalter

Aro BIt 7| BIt 6|81t 5|81t 4| it 3| Bit 2| Bit 1] B4t
o xx Xx XX XX XX XX xx XX
5 ; VERZUGERUNG—ZEHNER VERZOGERUNG~EINER
S — J eduen
a | xx Ixx . XX xx
L« TESTR. | OO CPI TESTFUNKTION 8
1 xx xx X xx
i oo ..-_’..ﬂ.uu‘.'.‘..‘ - £l g F )t g -
g
3
1
...-.Slﬁ.&-ﬂlr..-‘.-.-...:l L2 L 7] i ¢ L] -
o
2
1
= ST A L) EAYE I A et r g r -
a
7
h-:--du:- - =i - -

Beaerkung zum elngestellten Belspiel:
Abdrucken der Meastypenschelbe mit 15 CPI und kelner Ver—
zlgerung vor Heomerabdruck.

git 4 8it 5 | CPI-Wert CPI = Zeichendlchte
]
[} 1} 12 CPI
[} 1 12 CPI
1 o 15 CPI
1 1 unbestiom
- ar

o0 - 0 = Doppeldruck
£s wird zur Bewertung des Oruckbildes dle Typenscheibe
mit elnem vorgegebenen FPosltionlerschema vorwldrte und
rickwirts ohne LF sbgedruckt. Wird mit DIl=-Schalter 5
elne Verzigerungszelt elngestellt, so erfolgt dleee vor
Harmerabdruck.

00 = 1 = keln Doppeldruck
£s wird zur Bewertung des Druckbildee dle flesstypenschelibe
rit elpea vorgegebenen Positlonlerschema vorwdrts und
rickwSrts abgedruckt. Die Druckenergle 1st fUr alle Zei-
chen konstant, Wird mit DIl 5 eine Verzdgerungszelt elnge—
stellt, so erfolgt diese vor Hammerabdruck. :
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2.12. Testfunktion: Ausgabe des SVERROR-8ytee lber LEO-
Anzelge

Belegung der 0Ii-Schalter

Ar.| Bit 7 |81t 6 |81t 5|81t 4 |BIt 3| Bie 2| B1¢ 1| 81t O
=z mman = - -:de— -
a
>
1
o == amar =a - - -
a XX xx xx XX
TESIA. HB TFSTFUHKTIOH 10
7 xx xx
o
13
1
g - - e - -~
o Adressen| High = Tell
74
7 Zehlner J Elner
" o Adresser] Low - Teil
1 2ehner J Einer
-..-.—-J o e sk -al o J

Bemerkung rum eingestellten Beisplel:
Uber die LED‘'s des Bedlenfeldea wird das untere Halbbyte
des SVERROR-8ytes angezelgt
HE = HALBBYTE
Ait Elntritt In dle Testfunktion 10 wird der Inhalt der
Spelcherzelle MSVERR angezeigt. £s erfolgt laufend die
Abfrage der 0IiL-Schalter. Ein tmschalten des 0Il-Schal-
ters 4.4 bewirkt damit sofort die Ausgabe des oberen brw.
unteren Halbbyte.

Ole Zuordnung der LED's 1st folgende:

LED OIL 4/4 = -0 OIL &4/% = - 1
ONJOFF BIT O BIT &4
RESET arr i BIT 5

INTENSITY BIT 2 BIT 6
INfouT BIT 2 aIrr 7

* LED AN = HIGH | LED AuS = LOWw ™

Es besteht welterhin die Pglichielt, sttt DIL 1 (LOW=Tell)
und OIL 2 (HIGH-Tell) elne Speichersdresse einzustellen.

fit Betdtigung der Taste INTENSITY wird der Inhalt des eln—
estellten Speicherplatzes 2ur Anzelge pgebracht. Der Ab-
ruch der Testfunktion erfolpt durch Ornlicken der RESET-
Taste.
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Beisplel: Schalterkontrolle DIL 1
Spelcheradresse: 8069 H

Nr.| git 7| 8it 6| Bit S| Bit 4| it 3| aie 2|61t 1 |84t O
a
ﬁ 1
g | xx XX xx
i TESTRM. HR TESTFUNKTION 10
17 L xx xXx
ek et DL DL E DL ey i ey
g
K
H
£ ) N E R --...IL- . £, -
o XX XX xx Xx XX
7 .
1 XX XX xXx
‘0 xx XX xx xx xx
1
7 XX XX XX
] sdernexwheerews ans.

Ausiteen der Anzelge lber dle Taste INTENSITY»

Kontrolle ter OIL - Funktionstichtlgkeit durch Ver¥ndemrn

der Schalterstellungen.

OIt1/4...7 (zugehjir!ge Lampen wechseln lhren Anzelgezu—-
stand) . .

gIL1/0...3 - Kontrolle durch Verdnderung von OIL4/4,

Kontrolle der OIL — Schalter 2/04...7 — 5/8...7 durch

Verdnderung der 2v kantrolllerenden Spelcheradresse.

Speichersdressen:
OIL 2 = 8284 M
UOIL 3 « 8CB8 H
OIL 4 = 8CBC H ‘7 7ﬂ
OIL 5 =

aces H lf; Y

C 42
D a3
E 4
F s
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t

2,13, Testfunktion: Programmsteuerung durch externen EPROM

Belegung der OIL-Schalter

Nr.| BIt 7 |81t 6| 61t 5| a1t 4| A1t 3| 8it 2|81t 1| 81t {
o

5 -
1

AL EXAN M T30 JEAN 3 ErENrEE 5N &5 Np . | - - 4 SENN -
a xx

I TESTM. TESTFUNKTION 1
1 xx j xx lxx XX

Uer externe Speichermodul wird In dieser Testfunktion nach
Netzeinschalten bzw. RESET direkt angesprungen.

Oer Spelchersodul! muB Im AdreBbereich ab DOOO H angelegt
seln,

Sind dle Adressen D003 H = 55 und D004 H = AA H,s0 erfolgt
dia (bergabe an den Spelchermodul durch eln call 4005 h.
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3. Service~fampfehlungen

Elne Instandgsetzung von defekten Oruckern erfolgt entweder
durch Reparatur mit Hilfe der TESTADDE oder durch Austausch
der defekten Bauvgruppen belm Anwender.

liese werden dann in Werkstdtten Instandgesetzt,

3e1. MeB— und Prifmittel
Folgende handelstiblichen und typengebundenen Mef- und Prif-
mlttel sind filr den Service des ODruckers S0 1152/Modell 257
notwendig:
handelsilbllch: - Zwelstrehl-0szillograf

- Vielfachmesser (Spannungs—, Strom—, Wider—

standsmessung)

typengebunden:

a) Technlkersusstattung

Bezelchnung Hestell-Nr,

1 Abstandslehre 4, 74,9 1.90.385065,2/6U

! Meisterlehre 1.90,385055.6/GU

1 Abzugselnrichtung 16—256-3000-9-284-2-02
! Exzenterschlilssel 16-256-3000-3-822-4-01

b) Werkstattausstattung
bx 26 pol. 71:1 Verldngerungs-

kabel fur x2/x3/xafx9 1.99,050140.2/6U
3x 10 pol. 1:1 verldngerungs—

kabel rur X1/x8/x14 1.99,050180.4 /G0
2x 39 pol. 1:1 Verldngerungs—

kabel ridr x20/x22 1.99.050160.3/6U
2x & pol. 1:1 Verldngerungs—

kabel fUr x15/x16 1.59,050190.0/6GU
1x 30 pol. 1:1 Verl3ngerungs—

kabel fir X1 1.,99.050170.8/6U
1x StroemeBacdapter 1.99.350100.0/6U
1x Adapterleiterplatte 1.99,100120.7/GU
1x Zusatzepelcher 1.99.059020.0/GU
1x Signalsdapter 1.99.050110.5/6U
ix Servlcesatz kpl. 1.99.050200.1/Gt
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