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Vor Inbetriebnahme des Lochbandstanzers ist folgendes
zu beachten:

Fir das Gerdt darf nur die vorgeschriebene Sicherung
(T 400/250 V) verwendet werden.

Die 32polige Steckerleiste ST 2 und die 8polige Buchsen-

leiste ST 1 sind entsprechend dem Belegungsplan zu bele~
gen. ‘

An dem Gerdtestecker ist die fiir das Gerdt vorgeschriebene
Netzspannung anzulegen,
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Bedienungsanleitung

1

Einlegen des Bendes

Offnen des Deckels am Lochbandstanzer

>

Der Deckel am Lochbandstanzer wird getffnet, indem man en
den bgiden seitlichen Griffelementen anfaft und denselben
nach oben zieht, bis die Haltekraft der Megnetverschliisse
dberwunden ist.

Einstellen der Band- bzw. Kartenfiihrung

Die Einstellung erfolgt mit dem auf der Abdeckplatte ange-
- ordneten Schaltgriff entsprechend der zu verwendenden Rend-
treite bzw. Lochbandkarte.

Dag Band bzw., die Karte ist zwischen den Fihrungselementen
durch den Schlitz des Stanzblockes hindurchzuschieben., Dabei
ist zu beéchten, daB durch Niederdriicken der Kordelschraube
auf der vorderen Fiihrungsleiste der BandriB-Fiihlstift unter
- dem Datentréger liegt. Dabel ist die Kordelschraube leicht
in Richtung des Datentrdgers zu drilicken. Der Detentridger
ist so weit durchzufiihren, daB sein Anfang mindestens 10 cm
hinter dem Stanzblock steht. Bei Verwendung von Spulgerdten
ist entsprechend der Redienungsenleitung fiir Auf- und Ab-
spulgerdte zu verfahren.

Men beachte, daB das Transporirad am Lochbandstanzer beim
Einfihren des Bandes bzw., Karte nicht verdreht wird.
Sodannist der Deckel zu schlieBen,
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2.

Priifen der Punktionsfdahigkeit

Durch Driicken der Netztaste an der Vorderwend des LBS wird
zundchst der Motor eingeschaitet.

Die Funktionsfihigkeit des Gerdtes wird durch Betdtigen der
beiden auf dem Deckel angeordneten Tasten (.... bzw. :) ge-
priift. Gleichzeitig ist das Band von Hand etwas anzuziehen,
bis es selbsttitig transportiert wird.

a) Beim Driicken der Taste : ,
wird nur die Transportlochspur fortleaufend gestanzt.

b) Beim Driicken der Taste eeee
werden fortlaufend sdmtliche Spuren, einschlieBlich
der Transportlochspur, gestanzt.,

Im Anschlufl an die Funktionsprﬁfung ist mit der Teilungs~
lehre 251-82-3394-4,-die Teilungsgenauigkeit der ausgefuhr;
ten Stanzung zu kontrollieren (auf 50 Teilungen + 0,6 mm),
ferner ist die Stanzlochung auf Sauberkeit zu priifen,

2.

Betrieb des Lochbandstanzers

Wghrend des Betriebes des Lochbandstenzers ist darauf zu
achten, daB die Stanzabfidlle gut aus dem Ableitschacht in

den Abfallbehdlter abflieBen. Der Stanzabfaelltrehdlter ist

zu leeren, bhevwor die Stanzabfdlle die Unterksnte des Ableit~
schachtes erreichen. Verstopfung des Ableiteschachtes fiihrt
zu Storungen des Gerdtes, Wdahrend der Ausgabe von Informstio-
nen darf der Deckel des Stanzers nicht gesffnet werden.

Die Klebestellen dgs.Lochbandes (Anfang und Ende der Rolle)
diirfen nicht durch den Stanzblock laufen,
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Nach Durchlauf je einer Lochbandrolle tzw, eines Lochband-
karten~Stapels ist die Sduberung der Fihrungsbahn und des
Stanzblockes gemd Wartungsvorschrift durchzufiithren,

4

MaBnehmen bei auftretenden'Stﬁrungen

Dem Bedienungspersonal sind bei auftretenden Stérungen fol-
gende Eingriffe gestattet-

Bei Nichtanlaufen des Motors ist die iliber dem Netzstecker
angebrachte Sicherung zu priifen und ndtigenfalls auszuwechseln.:

Es ist zu prifen, ob die Stecker der AnschluBkabel ordnungs-
gemifl angebracht sind. Ist bei Band~ bzw. Kartenwechsel die
Durchfiihrung im Stanzblock durch Papierreste verstopft, so
ist sie mit dem im Zubehdr befindlichen RHumblech zu siutern.
Dabei setze man den LBS aufBer Betrieb,

Bei allen Ubrigen StOrungen ist die betreuende Stelle zu be-
nachrichtigen.,

Bei Eingriffen Unbefugter wihrend der Garantiezeit erlischt

die Garsntie, Im ilibrigen gelten die Garentiebedingungen fiir
den Lochbandstanszer, | ‘

Die Wartung des Gerdtes hat gemdf Wartungsvorschrift zu er-
folgen,
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Technigches Datenblsatt

1.

Technische Daten

Stenzgeschwindigkeit:

Datentridger:

Teilung:
Teilungstoleranz:

Netzspannung:

Frequensz:s

Leistungsaufnahme:
Sicherung:

Schalldruckpegel:

maxe 50 Zeichen ., 8~ (bei
einem Zeitintervall t ¢ 20 ms
zwischen den einzelnen Stanz_
befehlen)

25 Zeichen . 3-1 (bei einem

Zeitintervall 20 ms ¢ t ¢ 40 ms)

Lochbénder nach TGL 24496
Verwendung von Sonderbindern
(dickeres Materisl, Plast~ und
Metallbidnder nach Vereinbarung)
Lochbandkarte 5 bis 8spurigs
76,2 mm Breite

2,54 + 0,05 mm (= {/10")
TGL 21584

auf 50 Teilungen = 127 mm &
0,6 mm

+ 10 %
U=207v*0%

f = 50 Hz ¢+ 2,5 Hz

Eine Frequenz f = 60 Hz + 3 Hz
ist nach Vereinbarung mit dem
Hersteller zuldssig.

110 W
T 400/250 V TGL 0-415T1

Es arfolgt die Messung des
Nahpegels,

Mikrofonabstand 0,5 m
Leerlaufpegel $ 62 4B AT




Einsatzbedingungen:

Abmessuﬁgen:

Magses

Lagerungs-~ und Trans-
portbedingungen:

| 2,

Sonderbedingungen

Arbeitspegel € 75 dB AI
(max. Punktionsgersiusch)

Einsatzklasse EKL 2 TGL 26465
Eine Erweiterung des Umgebungs
temperaturbereiches suf + 40 °q
ist zuldssige.

Breite 255 mm
Hohe 235 mm (bei sufgeklapp-

tem Deckel 420 mm)

Tiefe 188 mm + 42 mm fiir Ab-
fallbehdlter

11,6 kg
Lagerungsklasse LKL 2 TGL 26465

- Transportklasse TKL 2 TGL 26465

(bezogen euf Schaumpolystyrol-
verpackung) 7
Der zuldssige Temperaturgradient
betrdgt 5 K/h.

Betauung ist nicht zulédssig.

Der LBS ist vor direkter Sonnenbestrahlung zu schiitzen,

StoBbeanspruchungen wihrend des Betriebes sind zu vermeiden,
Einsatzgruppe G I nach TGL 200-0057/04 zuldssige.

Dag Gerdt erbeitet nur in Horizontallage,
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Sonderfunktionen

- Leuchtdrucktaste zum Einschalten des Geridts

- Kontrolleinrichtung zur Abfrage der eingegebenen Informa-
tionen, ‘

- Kontakt zum Stoppen des Stanzvorganges bei Rif oder Ende
des Datentrdgers,

- 2 Tasten zur Durchlasufkontrolle des Datentrigers
- filr fortlaufende Transportlochstanzung
~ fir fortlaufende Stanzung simtlicher Spuren

- Verstellbaré Band-~ bzw, Kartenfiilhrung mit autometischer Ab-
schaltung des Transportloch-Magneten beim Einschalten auf
Lochbandkarte

= Kartenstop~Einrichtung beim Umschalten der Fiihrung suf
Lochbandkarte

- Elektrisch ansteuerbare schritiweise Riickschaltung des
Datentrdgers zu Korrekturzwecken

- Meldung der Betriebsbereitschaft des Gerdts iiber Kontakt,
der bheim SchlieBen des Deckels betdtigt wird

"~ . Ferneinschaltung
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I1I.
Wartungsvorschrift

Allgemeines

Ein sicheres Arbeiten des Geridtes erfordert die regelmiBige
Reinigung, Schmierung und Wertung in den nachstehend ange-
gebenen Absténden. Diese Wartungsvorschrift enthdlt alle An-
gaben fiir die ordnungsgemidBe Ausfiihrung dieser Arbeiten.

Alle Wartungsarbeiten an den Gerdtetypen des Lechbandstanzers
sind nur von Technikern durchzufiihren, die im Besitz eines
Befghigungsnachweises des Herstellers sind.

Wartungen, die vom Kunden selbst durchgefiihrt werden, sind
nachfolgend sufgefiihrt,

Wartungsarbeiten sind nur im stromlosen Zustand des Geridtes
durchzufiihren. (Netzstecker ziehen),

Reinigung

Nach Durchleuf einer Lochbandrolle bzw. eines Lochbandkarten-
Stapels sind Filhrungsbahn und Stenzblock bei susgeschaltetem
Gerdt mit dem im ZubehSr enthaltenen Staubpinsel bzw, Rﬁﬁm~
blech zu sdubern. Gegebenenfalls ist dazu ein faserarmes -
tetrachlorkohlenstoffgetrénktes Tuch zu verwenden,

bzw.

in h _ in h.

10
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IV.
Stromlaufplan 451-84-4370-5/04

(ist dem Heft als Einzelblatt im Formet A 3 beigegeben)

"
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